塞规详细参数
塞规可做成最大极限尺寸和最小极限尺寸两种。它的最小极限尺寸一端叫做通端，最大极限尺寸一端叫做止端，常用的塞规形式如图所示，塞规的两头各有一个圆柱体，长圆柱体一端为通端，短圆柱体一端为止端。检查工件时，合格的工件应当能通过通端而不能通过止端。
减震垫铁产品特点
产品特点：减振橡胶有效的衰减机器自身的振动，减少振动力外传，阻止振动力的传入，保证加工尺寸精度及质量。控制建筑结构谐振传播振动力和噪音。使粗、精加工各类机床组成生产单元，适应物流技术的发展。
　　机床安装不需设置地脚螺栓与地面固定，良好的减振和相当的垂直挠度，使机床稳定于地面。节省安装费用，缩短安装周期。可根据生产随时调换机床位置，消除二次安装费用，使机床楼上安装成为可能。可以调节机床水平，调节范围大、方便、快捷。减震胶垫采用丁腈合成橡胶，耐油脂和冷却剂。
　　三层机床减震垫铁适用范围：金属加工机床，锻压机床、纺织机械、印刷机械、食品加工机械、橡胶机械、电线制造机械、电缆机械、包装机械、发电机及重型设备等。
　　三层机床减震垫铁的使用方法：将所需垫铁放入机床地脚孔下，穿入螺栓，旋至和承重盘接触实，然后进行机床水平调节（螺栓顺时针旋转，机床升起）；调好机床水平后，旋紧螺母，固定水平状态。因为橡胶的蠕变现象，在垫铁第一次使用时，两星期以后在调节一次机床水平。 
 

	规格
	螺栓
	可调高度
	单件承载力

	φ40×15
	M5×30
	5
	25

	φ80×25
	M10×80
	8
	250

	φ120×32
	M12×100
	12
	1200

	φ160×35
	M16×120
	12
	3500

	φ185×40
	M20×160
	12
	4200

	φ200×55
	M22×160
	12
	6500

	φ250×60
	M24×180
	12
	7500

	φ315×70
	M30×200
	12
	9500


铸铁平台的用途
铸铁平台的用途：
　　铸铁平台可以用于检验机械零件平面度、平行度、直线度等形位公差的测量基准，也可用于精密零件的划线和测量、实验、铆焊、焊接、基础、工作台等，工作面采用刮研工艺，工作面可以设计圆孔、
长方孔、方孔、T型槽、U型槽、V型槽。
　　铸铁平台规格：（特殊规格可以按用户要求设计生产）
①100mm×200mm-------------400mm×400mm（本规格适用于研磨压砂平板）精度为0级、1级、2级。
②400mm×600mm-------------1500mm×2500mm（本规格适用于人工刮研平板）精度为1级、2级、3级。
③1500mm×3000mm----------2000mm×3000mm（本规格适用于人工刮研平板）精度为2级、3级、精刨。
④2000mm×4000mm----------3000mm×10000mm/4000mm×8000mm精度为3级和精刨.
 产品别名及种类：检验铸铁平台 划线铸铁平台 铆焊铸铁平台 检测铸铁平台 钳工铸铁平台 刮研铸铁平台研磨铸铁平台T型槽铸铁平台等各种铸铁平台系列产品。
　　大理石平台精度参照各先进国家标准，平面度公差依JB/T 7975-1999岩石平板标准
　 000级 1×（1+d/1000)μm
　 00级2×（1+d/1000)μm
　 0级4×（1+d/1000)μm
　 1级8×（1+d/1000)μm
　 (d为平板对角线长度。mm)
a.欢迎查询其它规格，最大可加工至3000mm宽，6000mm长。
b我们也接受在平板上作各种相关加工，如钻孔、镶T形、燕尾槽等。
